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Verfahren zum Fuhren eines Garprozesses mit einem GarprozeBflihler und Gargerat 



Neue Anspruche 

1 . Verfahren zum Fuhren eines Garprozesses in einem Garraum eines Gargerates mit 
einem zumindest teilweise in ein Gargut im Garraum zum Erfassen zumindest einer 
GargutgroBe einzusteckenden GarprozeBflihler, bei dem eine fehlende Stechung des 
GarprozeBfuhlers in das Gargut erfaBt wird und bei erfaBter fehlender Stechung 
zumindest ein erstes Warnsignal ausgesandt, zu einem Notprogramm gewechselt 
und/oder das Garprogramm abgebrochen wird, wobei 

zur Erfassung einer fehlenden Stechung des GarprozeBfuhlers abgefragt wird, ob 
sich der GarprozeBflihler in einer von dem Gargerat bereitgestellten 
Aufhahmevorrichtung in Warteposition befindet, 
der GarprozeBflihler aus der Aufhahmevorrichtung entfernt worden ist, 

- sich der GarprozeBflihler in einer von einem Zubehorteil zur Aufhahme des Garguts 
bereitgestellten Positioniervorrichtung in MeBposition befindet, 
der GarprozeBflihler aus der Positioniervorrichtung entfernt worden ist, 
der GarprozeBflihler innerhalb des Gargerates positioniert ist, 
der GarprozeBflihler bewegt worden ist, und/oder 
der GarprozeBflihler angefafit worden ist, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 

bei einem Abfragen zur Erfassung einer fehlenden Stechung zumindest ein Leitwert, ein 
Widerstandswert, ein Induktionswert, ein Kapazitatswert, ein Potentialdifferenzwert, 
ein Gewichtswert, ein Feuchtewert, eine Strahlungscharakteristik, eine 
Druckcharakteristik und/oder eine Charakteristik eines elektrischen, magnetischen oder 
elektromagnetischen Feldes erfaBt wird beziehungsweise werden. 




Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 

zur Erfassung einer fehlenden Stechung des GarprozeBftihlers abgefragt wird, ob der 
GarprozeBfuhler mit dem Gargerat verbimden ist. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
zu zumindest einem vorherbestimmten Zeitpunkt, vorzugsweise bestimmt durch Beginn 
eines Garprozesses, Ende eines Garprozesses und/oder Betatigen, insbesondere Offhen 
oder SchlieBen, einer Garraumtur, automatisch die Abfrage zur Erfassung einer 
fehlenden Stechung des GarprozeBfiihlers ablauft. 

Verfahren nach einem der vorangehenden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Erfassung tiber die Zeit und/oder mit zeitlicher Ableitung durchgefuhrt wird. 

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zur Erfassung einer fehlenden Stechung des GarprozeBfiihlers zumindest eine tiber den 
GarprozeBfuhler erfaBte GargutgroBe, ein zeitlicher Verlauf der GargutgrSBe und/oder 
zumindest eine Ableitung des zeitlichen Verlaufs der GargutgroBe nach der Zeit 
ermittelt wird bzw. werden, wobei vorzugsweise die ermittelte GargutgroBe, der 
ermittelte zeitliche Verlauf und/oder die ermittelte Ableitung mit zumindest einem Soll- 
Wert verglichen wird bzw. werden. 

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
in Abhangigkeit von dem GarprozeB ein zweites Warnsignal ausgesandt wird, wenn der 
GarprozeBfuhler nicht in der Aufhahmevorrichtung plaziert ist, urn eine Bedienperson 
aufzufordern, den GarprozeBfuhler in die Aufhahmevorrichtung zu plazieren, und/oder 
ein drittes Warnsignal ausgesandt wird, wenn der GarprozeBfuhler nicht in der 
Positioniervorrichtung plaziert ist, urn eine Bedienperson aufzufordern, den 
GarprozeBfuhler in die Positioniervorrichtung zu plazieren. 

Gargerat (1) mit einem Garraum (3) und einem zumindest teilweise in ein Gargut (13) 
im Garraum (3) zum Erfassen zumindest einer GargutgroBe einsteckbaren 
GarprozeBfuhler (11,11'), wobei eine fehlende Stechung des GarprozeBfuhlers (11,11') 
in das Gargut (13) erfaBbar und bei erfaBter fehlender Stechung zumindest ein erstes 
Warnsignal aussendbar, zu einem Notprogramm wechselbar und/oder das 
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Garprogramm abbrechbar ist zum Fiihren eines Garprozefies, wobei zur Erfassung einer 
fehlenden Stechung des Garprozefies abfragbar ist, ob 

- sich der Garprozefifiihler (1 1, 1 1') in einer von den Gargerat (1) bereitgestellten 
Aufiiahmevorrichtung (17, 17') in Warteposition befindet, 

- der Garprozefifiihler (1 1 , 1 1 ') aus der Aufhahmevorrichtung (1 7, 1 7') entfernt 
worden ist, 

- sich der Garprozefifuhler (1 1, 1 1') einer von einem Zubehorteil (16) zur Aufhahme 
des Garguts (13) bereitgestellten Positioniervorrichtung (15) in Mefiposition 
befindet, 

- der Garprofifuhler (11,11') aus der Positioniervorrichtung (1 5) entfernt worden ist, 

- der Garprozefifuhler (11,11') innerhalb des Gargerats ( 1 ) positioniert ist, 

- der Garprozefifuhler (11,11') bewegt worden ist, und/oder 

- der Garprozefifuhler (11,11') angefafit worden ist, 

insbesondere zum Durchfuhren eines Verfahrens nach einem der vorangehenden 

Anspruche, 

gekennzeichnet durch 

zumindest einen Sensor zum Erfassen einer fehlenden Stechung des Garprozefifuhlers 
(11,11"), umfassend elektrische Kontakte (25, 25', 25", 27, 27', 27"), einen 
Kontaktsensor, einen Drucksensor, eine Lichtschranke, einen Ultraschallsensor, einen 
Reedkontakt (41, 43, 53), ein, vorzugsweise elektromagnetisch arbeitendes, 
Ortungssystem, einen Bewegungssensor, einen Lichtsensor, einen Leitfahigkeitssensor 
(61) und/oder einen Feuchtesensor. 

8. Gargerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafi 

der Sensor (25, 25', 25", 27, 27', 27", 41, 43, 53, 61) von der Aufhahmevorrichtung (17, 
17', 32, 33, 36, 47), der Positioniervorrichtung (15) und/oder dem Garprozefifuhler (11, 
ll')umfafitist. 

9. Gargerat nach Anspruch 7 oder 8, gekennzeichnet durch 

eine Eingabe- (7) und/oder Ausgabeeinheit (9) und/oder eine Steuer- und/oder 
Regeleinheit in Wirkverbindung mit dem Garprozefifuhler (11,11'), einer Garraumtur 
(5), dem Sensor (25, 25', 25", 27, 27', 27", 41, 43, 53, 61), der Aufhahmevorrichtung 
(17, 17', 32, 33, 36, 47) und/oder Positioniervorrichtung (15). 



10. Gargerat nach einem der Anspruche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafi 

der Garprozefifiihler (11,11') unverlierbar mit dem Gargerat (1) verbunden ist. 

1 1 . Gargerat nach einem der Anspruche 7 bis 1 0, gekennzeichnet durch 
eine Kuhlvorrichtung, zumindest zeitweise in Wirkverbindung mit dem 
Garprozefifiihler (11, IT) und/oder der Aufeahmevorrichtung (17, 17, 32, 33, 36, 47), 
zum zumindest bereichsweisen Kuhlen des Garprozefifiihlers (11, IT). 
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Neue Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fiihren eines Garprozesses in einem Garraum eines 
Gargerates mit einem zumindest teilweise in ein Gargut im Garraum zum Erfassen zumindest 
einer GargutgroBe einzusteckenden GarprozeBftihler, bei dem eine fehlende Stechung des 
GarprozeBfuhlers in das Gargut erfaBt wird und bei erfaBter fehlender Stechung zumindest ein 
erstes Warnsignal ausgesandt, zu einem Notprogramm gewechselt und/oder das 
Garprogramm abgebrochen wird, wobei zur Erfassung einer fehlenden Stechung des 
GarprozeBfuhlers abgefragt wird, ob 

sich der GarprozeBftihler in einer von dem Gargerat bereitgestellten 
Aufiiahmevorrichtung in Warteposition befindet, 
der GarprozeBftihler aus der Aufiiahmevorrichtung entfernt worden ist, 
sich der GarprozeBftihler in einer von einem Zubehorteil zur Aufhahme des Garguts 
bereitgestellten Positioniervorrichtimg in MeBposition befindet, 
der GarprozeBftihler aus der Positioniervorrichtung entfernt worden ist, 
der GarprozeBftihler innerhalb des Gargerates positioniert ist, 
der GarprozeBftihler bewegt worden ist, und/oder 
der GarprozeBftihler angefaBt worden ist; 
sowie ein Gargerat, insbesondere zum Durchfiihren desselben. 

GarprozeBftihler werden zur Fuhrung eines Garprozesses in steigender Zahl eingesetzt. 
Beispielsweise aus der DE 299 23 215.8 ist ein GarprozeBftihler bekannt Urn die dort 
erwahnten Fuhrungsmoglichkeiten eines Garprozesses ausschopfen zu konnen, ist es 
Voraussetzung, daB der GarprozeBftihler tatsachlich im Gargut eingesteckt ist. Befindet sich 
der GarprozeBftihler namlich auBerhalb des Gargutes, so kann das Garergebnis erheblich 
verschlechtert werden, da der GarprozeBftihler keine tatsachlichen Gargutinformationen 
aufiiimmt. In der nicht vorveroffentlichten DE 100 61 821.9-34, wird sich bereits mit der 
Problematik einer Erfassung einer fehlenden Stechung auseinandergesetzt. Dabei werden die 
Sensoren des GarprozeBfuhlers erfaBten Temperaturverlaufe ausgewertet, was zwar zu 
zufriedenstellenden Ergebnissen ftihrt, jedoch eine komplizierte Software benotigt. 



Aus dem Stand der Technik sind weitere Verfahren zur Erkennung einer unsachgemaBen 
Anwendung eines GarprozeBfuhlers bekannt. So ist aus der DE 31 04 926 C2 eine 
Steuereinrichtung fur Koch-, Brat- oder Backvorgange mit einem Speisethermometer 
bekannt. Dieses Speisenthermometer umfaBt neben einem einen Temperaturfiihler 
aufweisenden Ftihlerteil eine Indikationseinrichtung, mittels der der Widerstand eines Garguts 
gemessen und mit einem vorgegebenen Bezugswert verglichen wird. Uberschreitet dabei die 
Differenz zwischen dem gemessenen Widerstandswert und dem Bezugswert einen 
vorgegebenen Schwellenwert, so wird geschluBfolgert, daB sich der GarprozeBfuhler nicht im 
Gargut befindet und der GarprozeB abgebrochen. Nachteilig bei dem in dieser Einrichtung 
verwendeten Verfahren ist jedoch, daB es zu Fehlindikationen kommen kann. So konnen 
Verschmutzungen auf der Indikationseinrichtung dazu ftihren, daB die Differenz zwischen 
dem gemessenen Widerstandswert und dem Bezugswert unterhalb des vorgegebenen 
Schwellenwertes liegt, obwohl sich der Temperaturfiihler nicht innerhalb eines Garguts 
befindet. Dies kann zu einem unerwiinschten Garergebnis ftihren. 

Ferner sind Gargerate bekannt, bei denen eine Fehlstechung eines GarprozeBfuhlers dadurch 
erkannt wird, daB eine ttber den GarprozeBfuhler gemessene Temperatur mit einer in einem 
Garraum vorherrschenden Temperatur verglichen wird. Liegt die Differenz dieser beiden 
gemessenen Temperaturen unterhalb eines vorgegebenen Wertes, wird davon ausgegangen, 
daB der GarprozeBfuhler nicht richtig in das Gargut eingeftihrt wurde. Nachteilig bei dem in 
diesen Gargeraten verwendeten Verfahren ist jedoch, daB bei einer Delta-Messung, d.h. dem 
Nachftihren der Garraumtemperatur in Abhangigkeit von der uber den GarprozeBfuhler 
aufgenommenen Temperatur, eine Fehlstechung des GarprozeBfuhlers moglicherweise nicht 
erkannt wird. 

Es ist beispielhaft auf die nicht vorveroffentlichte WO 02/47522 A2 der Anmelderin zu 
verweisen, gemaB der Temperaturverlaufe einer Oberflachentemperatur eines Garguts uber 
einen GarprozeBfuhler und einer Kerntemperatur des Gargutes uber den GarprozeBfuhler 
und/oder einer Garraumtemperatur ermittelt werden, um eine fehlenden Stechung des 
GarprozeBfuhlers mittels der aufgenommenen Temperaturverlaufe zu bestimmen. Aufgrund 
der Notwendigkeit der Erfassung von Temperaturverlaufen kann es dabei zu einem 
Zeitversatz bei der Erkennung einer fehlenden Stechung kommen, was sich negativ auf ein 
Garergebnis auswirken kann. 



Auch der ebenfalls nicht vorveroffentlichten EP 1 271 061 A2 liegt die Erkenntnis zugrunde, 
dass uber temperaturbezogene Informationen eines GarprozeBfuhlers eine fehlende Stechung 
erkannt werden kann, was somit mit den gleichen Nachteile wie das Verfahren der WO 
02/47522 A2 einhergeht. 

SchlieBlich befinden sich auch Gerate zur Gargutbehandlung auf dem Markt, bei denen ein 
GarprozeBfiihler eingesetzt wird, dessen AnschluBbuchse zur Verkabelung mit dem Gargerat 
auBerhalb des Gargerats angeordnet ist. Wird der GarprozeBfiihler nicht verwendet, so wird 
der Anschlufistecker durch eine Abdeckung verschlossen. Ein GarprozeB mit 
GarprozeBfiihlerleitung kann nur gestartet werden, wenn der GarprozeBfiihler uber den 
AnschluB mit dem Gargerat verbunden ist. Nachteilig bei diesen Gargeraten ist jedoch, daB 
ein Benutzer den GarprozeB, trotz AnschluB des GarprozeBfuhlers an ein Gargerat, starten 
kann, selbst wenn der GarprozeBfiihler nicht in ein Gargut gesteckt worden ist. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es .daher, das gattungsgemaBe Verfahren derart 
weiterzuentwickeln, daB die Nachteile des Stands der Technik tiberwunden werden. Ferner 
soli ein gegentiber dem Stand der Technik verbessertes Gargerat zur Durchfiihrung in einem 
solchen Verfahren geliefert werden. 

Die das Verfahren betreffende Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB bei einem 
Abfragen zur Erfassung einer fehlenden Stechung zumindest ein Leitwert, ein 
Widerstandswert, ein Induktionswert, ein Kapazitatswert, ein Potentialdifferenzwert, ein 
Gewichtswert, ein Feuchtewert, eine Strahlungscharakteristik, eine Druckcharakteristik 
und/oder eine Charakteristik eines elektrischen, magnetischen oder elektromagnetischen 
Feldes erfaBt wird beziehungsweise werden. 

Dabei kann ferner vorgesehen sein, daB zur Erfassung einer fehlenden Stechung des 
GarprozeBfuhlers abgefragt wird, ob der GarprozeBfiihler mit dem Gargerat verbunden ist. 

Eine besonders vorteilhafte alternative Ausfuhrungsform des Verfahrens ist dadurch 
gekennzeichnet, daB zu zumindest einem vorherbestimmten Zeitpunkt, vorzugsweise 
bestimmt durch Beginn eines Garprozesses, Ende eines Garprozesses und/oder Betatigen, 
insbesondere Offiien oder SchlieBen, einer Garraumtiir, automatisch die Abfrage zur 
Erfassung einer fehlenden Stechung des GarprozeBfuhlers ablauft. 
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In dem Verfahren kann insbesondere vorgesehen sein, daB die Erfassung fiber die Zeit 
und/oder mit zeitlicher Ableitung durchgefuhrt wird. 

Eine weitere vorteilhafte Ausfiihningsform des Verfahrens sieht vor, daB zur Erfassung einer 
fehlenden Stechung des GarprozeBfuhlers zumindest eine fiber den GarprozeBftihler erfafite 
GargutgroBe, ein zeitlicher Verlauf der GargutgroBe und/oder zumindest eine Ableitung des 
zeitlichen Verlaufs der GargutgroBe nach der Zeit ennittelt wird bzw. werden, wobei 
vorzugsweise die ermittelte GargutgroBe, der ermittelte zeitliche Verlauf und/oder die 
ermittelte Ableitung mit zumindest einem Soil- Wert verglichen wird bzw. werden. 

SchlieBlich kann in dem Verfahren vorgesehen sein, daB in Abhangigkeit von dem GarprozeB 
ein zweites Warnsignal ausgesandt wird, wenn der GarprozeBftihler nicht in der 
Aufhahmevorrichtung plaziert ist, urn eine Bedienperson aufzufordern, den GarprozeBfuhler 
in die Aufhahmevorrichtung zu plazieren, und/oder ein drittes Warnsignal ausgesandt wird, 
wenn der GarprozeBfuhler nicht in der Positioniervorrichtung plaziert ist, urn eine 
Bedienperson aufzufordern, den GarprozeBfuhler in die Positioniervorrichtung zu plazieren. 

Ferner betrifft die Erfindung ein Gargerat mit einem Garraum und einem zumindest teilweise 
in ein Gargut im Garraum zum Erfassen zumindest einer GargutgroBe einsteckbaren 
GarprozeBfuhler, wobei einer fehlende Stechung des GarprozeBfuhlers in das Gargut erfaBbar 
und bei erfaBter fehlender Stechung zumindest ein erstes Warnsignal aussendbar, zu einem 
Notprogramm wechselbar und/oder das Garprogramm abbrechbar ist zum Ffihren eines 
GarprozeBes, wobei zur Erfassung einer fehlenden Stechung des GarprozeBes abfragbar ist, 
ob 

sich der GarprozeBfuhler in einer von den Gargerat bereitgestellten 
Aufhahmevorrichtung in Warteposition befindet, 
der GarprozeBfuhler aus der Aufiiahmevorrichtung entfernt worden ist, 
sich der GarprozeBfuhler einer von einem Zubehorteil zur Aufhahme des Garguts 
bereitgestellten Positioniervorrichtung in MeBposition befindet, 
der GarproBfuhler aus der Positioniervorrichtung entfernt worden ist, 
- der GarprozeBfuhler innerhalb des Gargerats positioniert ist, 
der GarprozeBfuhler bewegt worden ist, und/oder 
der GarprozeBfuhler angefaBt worden ist, wobei 




das Gargerat gekennzeichnet ist durch zumindest einen Sensor zum Erfassen einer fehlenden 
Stechung des GarprozeBfuhlers, umfassend elektrische Kontakte, einen Kontaktsensor, einen 
Drucksensor, eine Lichtschranke, einen Ultraschallsensor, einen Reedkontakt, ein, 
vorzugsweise elektromagnetisch arbeitendes, Ortungssystem, einen Bewegungssensor, einen 
Lichtsensor, einen Leitfahigkeitssensor und/oder einen Feuchtesensor. 

Dabei kann insbesondere vorgesehen sein, daB der Sensor von der Aufhahmevorrichtung, der 
Positioniervorrichtung und/oder dem GarprozeBflihler umfaBt ist. 

Ein erfindungsgemaBes Gargerat kann ferner gekennzeichnet sein durch eine Eingabe- 
und/oder Ausgabeeinheit und/oder eine Steuer- und/oder Regeleinheit in Wirkverbindung mit 
dem GarprozeBflihler, einer Garraumtiir, dem Sensor, der Aufiiahmevorrichtung und/oder 
Positioniervorrichtung. 

Vorteilhafterweise ist vorgesehen, daB der GarprozeBfuhler unverlierbar mit dem Gargerat 
verbunden ist. 

SchlieBlich ist eine besonders vorteilhafte Ausfuhrungsform des Gargerats gekennzeichnet 
durch eine Kiihlvorrichtung, zumindest zeitweise in Wirkverbindung mit dem 
GarprozeBfuhler und/oder der Aufiiahmevorrichtung, zum zumindest bereichsweisen Kiihlen 
des GarprozeBfuhlers. 

Der Erfindung liegt somit die uberraschende Erkenntnis zugrunde, daB ein Verfahren zur 
Erkennung einer unsachgemaBen Anwendung eines GarprozeBfuhlers, insbesondere ein nicht 
erfolgtes Einstechen desselben in ein Gargut derart ausgefuhrt werden kann, daB zu Beginn 
eines Garprozesses ohne Zeitverzogerung eine unsachgemaBe Anwendung erkannt werden 
kann, wobei eine Umgehung der Erkennung durch einen Benutzer zumindest erschwert wird. 
Insbesondere durch die Verwendung einer erfindungsgemaBen Aufhahmevorrichtung fur den 
GarprozeBfuhler in der Gestalt, daB uber das Anlegen einer Spannung bzw. einer 
Leitwertmessung ermittelt werden kann, ob sich der GarprozeBfuhler in der Aufhahme 
befindet oder nicht, bzw. aus dieser entfernt bzw. nicht entfernt wurde, ennoglicht eine 
derartige Erkennvmg. Insbesondere durch Vergleich der Uhrzeit der Entnahme und dem Start 
eines zeitlich vor- oder nachgelagerten Prozesses ennoglicht es, daB ein Setzen des 
GarprozeBfuhlers bzw. ein Vergessen desselben als sicher angenommen und somit eine 




unsachgemaBe Anwendung des GarprozeBfiihlers erkannt werden kann. Insbesondere die 
Kombination verschiedener Handhabungen des GarprozeBfiihlers neben der Erkennung, ob 
der GarprozeBfiihler axis seiner Halterung herausgenommen wurde, also angefaBt, bewegt an 
einer beliebigen Stelle positioniert wurde und/oder in eine GarprozeBflihlerhalterung eines 
Zubehorteils eingebracht wurde, ermoglicht eine im wesentlichen sichere Erkennung einer 
unsachgemaBen Anwendung des GarprozeBfiihlers. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden 
Beschreibung, in der bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung beispielhaft anhand 
schematischer Zeichnungen im Einzelnen erlautert sind. Dabei zeigt: 

Figur 1 ein erfindungsgemafies Gargerat; 

Figur 2 eine erste erfindungsgemafie Ausfuhrungsform einer Aufiiahmevorrichtung fur 

einen GarprozeBfiihler als Teil des Gargerats der Figur 1; 

Figur 3 eine zweite Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Aufiiahmevorrichtung; 

Figur 4 eine dritte Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Aufiiahmevorrichtung; 

Figur 5 eine vierte Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Aufiiahmevorrichtung; 

Figur 6 eine funfte Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Aufiiahmevorrichtung; 

und 

Figur 7 einen GarprozeBfiihler fur das Gargerat der Figur 1 . 

In Figur 1 ist ein erfindungsgemafies Gargerat 1 mit einem Garraum 3, der iiber eine 
Garraumttir 5 verschliefibar ist, dargestellt. Femer umfaBt das Gargerat 1 eine Eingabeeinheit 
7, iiber die ein Benutzer das Gargerat 1 bedienen kann. Insbesondere kann ein Benutzer iiber 
die Eingabeeinheit 7 einen GarprozeB programmieren, starten, beenden oder wahrend eines 
Garprozesses einzelne Garparameter abandern. Uber eine Ausgabeeinheit 9 konnen einem 
Benutzer Informationen uber das Gargerat 1, ein Gargut und/oder einen GarprozeB gegeben 
werden. Hierzu umfaBt die Ausgabeeinheit 9 ein Display zur Anzeige von Garparmetern 




und/oder eine akustische Ausgabeeinheit zur Erzeugung von Warn- und/oder 
Informationssignalen. Das Gargerat 1 umfaBt ferner einen Garprozefifuhler 11, der uber ein 
Kabel 19 nichtverlierbar mit dem Gargerat 1, im Garraum 3, verbunden ist. Durch diese 
Verbindung kann der Garprozefifuhler 1 1 im Normalbetrieb nicht vom Gargerat 1 entfernt 
werden. Zur Durchfuhrung eines Garprozesses wird der Garprozefifuhler 1 1 in ein Gargut 13, 
wie einen Braten, eingesteckt, insbesondere urn zumindest eine Kerntemperatur und 
gegebenenfalls eine Oberflachentemperatur des Garguts 13 aufzunehmen, wobei diese 
Temperaturwerte zur Steuerung des folgenden Garpozesses genutzt werden. Eine 
Positionierung des Garprozefifiihlers 1 1 kann bedarfweise uber eine Positioniervorrichtung 15 
erfolgen, die beispielsweise fest verbindbar mit einem Zubehorteil 16 in Form eines Blechs 
zum Tragen des Garguts 13 ist. Wird der Garprozefifuhler 11 nicht benutzt, insbesondere 
wenn kein Garprozefi durchgefiihrt wird, so kann er von einem Benutzer in einer fest mit dem 
Garraum 3 verbundenen Aufhahmevorrichtung 17 in einer Warteposition abgelegt werden. 
Die Position des Garprozefiftihlers 11 in der Aufiiahmevorrichtung 17 ist in Figur 1 
gestrichelt dargestellt. 

Obwohl die Aufiiahmevorrichtung 17 in Figur 1 innerhalb des Garraums 3 dargestellt ist, und 
der Garprozefifuhler uber ein Kabel 19 mit dem Gargerat 1 verbunden ist, kann die 
Aufhahmevorrichtung an einer beliebigen Position des Gargerats angeordnet und der 
Garprozefifuhler drahtlos mit dem Gargerat zur Ubermittlung von Gargutdaten verbunden 
sein. Die nicht Verlierbarkeit des Garprozefiftihlers wird dann dadurch erreicht, dafi bei 
Entfernung des Garprozefifiihlers vom Gargerat ein Warnton tiber die Ausgabeeinheit 
ausgegeben wird. 

Das Gargerat 1 umfaBt ferner eine nicht dargestellte Regeleinheit, durch die u.a. ein in dem 
Gargerat 1 durchgefuhrter Garprozefi geregelt wird. Diese Regelung des Garprozesses umfaBt 
auch das erfindungsgemafie Verfahren, mit dem eine unsachgemafie Anwendung des 
Garprozefifiihlers erkennbar ist. Dabei wird berucksichtigt, dafi ein Benutzer bei 
Durchfuhrung eines Garprozesses mit dem Garprozefifuhler 1 1 im wesentlichen vorbestimmte 
Eingriffe an dem Gargerat 1, insbesondere an dem Garprozefifuhler 11, vornehmen sollte. Vor 
Beginn eines Garprozesses sollte namlich ein Benutzer zunachst die Garraumttir 5 offhen und 
das Gargut 13 innerhalb des Garraums 3 positionieren. Anschliefiend sollte der Benutzer den 
Garprozefifuhler 11 aus der Aufiiahmevorrichtung 17 entnehmen und in das Gargut 13 



einstechen, insbesondere uber die Positioniervorrichtung 15. AnschlieBend sollte der Benutzer 
den Garraum 3 mittels der Garraumtur 5 schlieBen und den GarprozeB uber die 
Eingabeeinheit 7, gegebenenfalls zeitverzogert, starten. Wahrend des folgenden Garprozesses 
sollte der GarprozeBfuhler 11 im wesentlichen bewegungslos im Gargut 13 verbleiben und 
erst nach Beendigung des Garprozesses und Offiien der Garraumtur 5 durch den Benutzer 
angefaBt, gegebenenfalls aus der Positioniervorrichtung 15 entnommen und in die 
Aufhahmevorrichtung 17 eingesetzt werden. Bei Nicht-Erfolgung dieser Soll-Handhabungen 
des GarprozeBfuhlers wahrend eines Garprozesses kann es zu schlechten bis schadlichen 
Garergebnissen kommen. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren bietet nun die Moglichkeit, das Nicht-Erfolgen zumindest 
einer Soll-Handhabung oder einer Fehl-Handhabung, die fur eine sachgemaBe Anwendung 
desselben notwendig ist, zu erkennen und darauf zu reagieren, wie durch Aussendung von 
Warnsignalen, Wechseln zu einem Notprogramm oder Abbruch eines Garprozesses. 

Eine erste Soll-Handhabung des GarprozeBfuhlers 1 1 besteht z.B. in der Entnahme des 
GarprozeBfuhlers 1 1 aus der Aufiiahmevorrichtung 17, die selbstverstandlich voraussetzt, daB 
sich der GarprozeBfuhler 11 zunachst in der Aufiiahmevorrichtung 17 befindet. Befindet sich 
der GarprozeBfuhler 1 1 zu Beginn eines Garprozesses noch in der Aufhahmevorrichtung 17, 
kann jedoch stets direkt auf eine unsachgemaBe Anwendung des GarprozeBfuhlers 11 
geschlossen werden. Ferner kann beispielsweise auch auf eine unsachgemaBe Anwendung des 
GarprozeBfuhlers 1 1 geschlossen werden, wenn die Entnahme des GarprozeBfuhlers 1 1 aus 
der Aufiiahmevorrichtung 17 auBerhalb eines bestimmten Zeitraums vor dem Beginn des 
Garprozesses oder der Programmierung des Garprozesses bzw. dem SchlieBen der 
Garraumtur 5 erfolgt ist. In einem solchen Fall ist davon auszugehen, daB der 
GarprozeBfuhler 1 1 nicht in das Gargut 13 eingesteckt wurde. 

In Figur 2 ist eine erfindungsgemaBe erste Ausfuhrungsform einer Aufhahmevorrichtung 17* 
dargestellt. Die Aufiiahmevorrichtung 17' ist an einer Gargeratewand 20 fest angebracht und 
umfaBt zwei gabelfbrmige Halterungen 21, 23, die als „Clips" zur Aufhahme des 
GarprozeBfuhlers 1 1 ausgefuhrt sind. Zumindest die Oberflachenbereiche der Halterungen 21, 
23, der bei eingesetztem GarprozeBfuhler 11, nicht gezeigt, in Kontakt mit diesem kommt, 
bestehen aus einem leitfahigen Material und bilden somit Kontakte 25 bzw. 27. Die restlichen 



Bereiche der Halterungen 21 und 23 sind vorzugsweise nach auBen elektrisch isoliert. Die 
Kontakte 25 und 27 sind uber Leitungen 29 und 31 mit der Regeleinheit so verbunden, dafi 
sich der Kontakt 25 auf einem Potential von z.B. 12 Volt befindet, wahrend sich der Kontakt 
27 auf einem Potential von z.B. 5 Volt oder Masse befindet. Befindet sich der 
Garprozefifuhler 11 nicht in der Aufhahmevorrichtung 17, wie dargestellt, so kommt es zu 
keinem Stromflufi zwischen den Kontakten 25 und 27. Somit kann aus dem Fehlen eines 
Stromflusses zwischen den Kontakten 25 und 27 geschlufifolgert werden, daB sich der 
Garprozefifuhler 11 nicht innerhalb der Aufhahmevorrichtung 17 befindet. Wird dagegen der 
Garprozefifuhler 11 in die Halterungen 21 und 23 der Aufhahmevorrichtung 17 eingebracht, 
so kommt es uber die leitfahige Oberflache des Garprozefifuhlers 11 zu einem Stromflufi 
zwischen den Kontakten 25 und 27. 

In Figur 3 ist eine zweite erfindungsgemafie Aufhahmevorrichtung 32 dargestellt. Im 
Gegensatz zu der in Figur 2 dargestellten ersten Aufhahmevorrichtung 17* umfafit die zweite 
Aufiiahmevorrichtung 32 zwei ringformige Halterungen 2V bzw. 23\ Diese umfassen 
wiederum Kontakte 25 f bzw. 27*, die uber die Leitungen 29 und 31 mit der Regeleinheit 
verbunden sind. Im Gegensatz zu der in Figur 2 dargestellten ersten Aufhahmevorrichtung 17 
kann der Garprozefifuhler 11 in die zweite Aufiiahmevorrichtung 32 nicht „eingeclipt" 
werden, sondern mufi von oben zunachst durch die Halterung 21' und mit der Spitze durch die 
Halterung 23' gefuhrt werden. Die Kontakte 25' und 27' befinden sich auf unterschiedlichen 
Potentialen, so daB von einem Stromflufi zwischen den Kontakten 25' und 27* uber die 
Oberflache des Garprozefifuhlers 1 1 auf ein Vorhandensein des Garprozefifuhlers 1 1 in der 
Aufiiahmevorrichtung 32 geschlossen werden kann. 

In Figur 4 ist eine dritte erfindungsgemafie Aufiiahmevorrichtung 33 dargestellt. An der 
Gargeratewand 20 ist dabei eine gabelformige Halterung, umfassend zwei Gabelaste 34 und 
35, befestigt. Die Gabelaste 34, 35 weisen Kontakte 25" und 27", die uber die Leitungen 29, 
31 mit der Regeleinheit verbunden sind, auf. Die Kontakte 25" und 27" befinden sich 
ebenfalls auf unterschiedlichen Potentialen, so daB es zu keinem Stromflufi zwischen den 
Kontakten 27" und 25" kommt, wenn sich der Garprozefifuhler 11 nicht innerhalb der 
Halterung befindet. Dagegen kommt es bei Einstechen des Garprozefifuhlers 11 in die 
Aufiiahmevorrichtung 33 zu einem Stromflufi zwischen den Kontakten 25" und 27" uber die 
Oberflache des Garprozefifuhlers 11. 



In Figur 5 ist eine vierte erfindungsgemafie Aufhahmevonichtung 36 dargestellt. Diese 
Aufiiahmevorrichtung 36 umfafit ringfbrmige Halteruhgen 37 und 39. Im Gegensatz zu den 
in den Figuren 2 bis 4 dargestellten Halterugen weisen die Halterungen 37 und 39 keine 
Kontakte auf, sondern an der einen Halterung 39 sind Sensoren 41 und 43 angeordnet, die 
ttber eine Leitung 45 mit der Regeleinheit des Gargerats 1 verbunden sind. Die Sensoren 41 
und 43 umfassen Reedkontakte, die geschlossen werden, wenn der Garprozefifuhler 1 1 mit 
seiner Spitze durch die Halterung 37 in die Halterung 39 eingesetzt wird. Durch das Schliefien 
der Reedkontakte wird fur das erfindungsgemafie Verfahren erkannt, dafi sich der 
Garprozefifuhler 1 1 in der Aufiiahmevorrichtung 36 befindet. 

In Figur 6 ist eine funfte erfindungsgemafie Aufiiahmevorrichtung 47 dargestellt. Diese 
Aufiiahmevorrichtung 47 umfafit zwei gabelformige Halterungen 49, 51, in die der 
Garprozefifuhler 11 „eingeclipt" werden kann. Zwischen den Halterungen 49 und 51 ist ein 
Sensor 53 angeordnet. Beim Einsetzen des Garprozefifiihlers 11 in die Halterung 49 bzw. 51 
wird der Kontakt des Sensors 53 geschlossen, der uber eine Leitung 55 mit der Regeleinheit 
des Gargerats verbunden ist. Ein Schliefien des Kontaktes bedeutet, dafi sich der 
Garprozefifuhler 1 1 in der Halterung 47 befindet. 

Das Einfuhren des Garprozefifiihlers 11 in die Positioniervorrichtung 15 stellt eine zweite 
Soll-Handhabung des Garprozefifiihlers 11 dar. Bleibt namlich bei Verwendung der 
Positioniervorrichtung 15 ein Einfuhren des Garprozefifiihlers 11 in dieselbe aus, so kann 
ebenfalls auf eine unsachgemafie Anwendung des Garprozefifiihlers 1 1 geschlossen werden. 

Weiterhin kann auf eine unsachgemafie Anwendung des Garprozefifiihlers 11 geschlossen 
werden, wenn der Garprozefifuhler 11 in dem Zeitraum, in welchem die Garraumtur 5 
geoffhet, das Gargut 13 in den Garraum 3 eingebracht und die Garraumtur 5 geschlossen 
wird, nicht bewegt wird, da eine entsprechende Bewegung eine dritte Soll-Handhabung 
darstellt. Es ist dann davon auszugehen, dafi der Garprozefifuhler 1 1 sich zwar innerhalb des 
Garraums 3, aber aufierhalb des Garguts 13 befindet. Eine Uberwachung der Bewegving des 
Garprozefifiihlers 1 1 kann entweder mittels eines in dem Garprozefifuhler 1 1 angeordneten 
Bewegungssensors (nicht gezeigt) oder in dem Gargerat 1 angeordneten elektronischen 
Ortungssystems fur den Garprozefifuhler 11 (nicht gezeigt), erfolgen. Solch ein 



Ortungssystem ermoglicht es grundsatzlich femer, festzustellen, ob sich der GarprozeBfuhler 
1 1 innerhalb oder auBerhalb des Garraums 3 befindet 

Eine vierte Soll-Handhabung ist ein Anfassen des GarprozeBfiihlers 11, die ebenfalls 
Ruckschliisse auf eine unsachgemaBe Anwendung des GarprozeBfiihlers 11 zulaBt Zur 
Erfassung dieser Soll-Handhabung kann der GarprozeBfuhler 11 z.B. einen 
Leitfahigkeitssensor (nicht gezeigt) umfassen, der es ermoglicht, ein Anfassen des 
GarprozeBfiihlers 11 durch einen Benutzer festzustellen. Bleibt z.B. ein solches Anfassen 
wahrend des Zeitraums, in dem die Garraumtiir 5 geoffhet ist, aus, so kann ebenfalls darauf 
geschlossen werden, daB der GarprozeBfuhler 1 1 nicht in das Gargut 13 eingesteckt wurde. 

Ferner ist in Figur 7 ein erfindungsgemaBer GarprozeBfuhler IV dargestellt, der in seiner 
nadelformigen Spitze 57 mehrere, nicht dargestellte Temperatursensoren, umfaBt und auf 
dessen Griffmulde 59 einen Leitfahigkeitssensor 61 angeordnet hat. FaBt ein Benutzer den 
GarprozeBfuhler 11 ' an der Griffmulde 59 an, so beriihrt er den Leitfahigkeitssensor 61, der 
dann eine Leitfahigkeitsanderung detektiert. Diese fiihrt zu einer Erkennung eines Anfassens 
des GarprozeBfiihlers IT, der in dem erfindungsgemaBen Verfahren verarbeitet werden kann. 

Vorteilerhafterweise ist der GarprozeBfuhler iiber eine nicht dargestellte Kiihleinrichtung 
kuhlbar, urn ein Anfassen der Griffmule 59 angenehmer zu gestalten und/oder ein 
Beschadigen eines Garguts durch Einflihren einer heiBen nadelformigen Spitze 57 zu 
vermeiden. 

ErfindungsgemaB kann desweiteren vorgesehen sein, daB die Positioniervorrichtung 15 
zximindest eines in den Ausfiihrungsbeispielen der Avifiiahmevorrichtung dargestellten 
konstruktiven Merkmale aufweist. 

Somit ermoglicht es das erfindungsgemaBe Verfahren durch die Uberwachung verschiedener 
Soil- bzw. Fehl-Handhabungen, insbesondere des GarprozeBfiihlers 11, eine unsachgemaBe 
Anwendung, insbesondere eine fehlende Stechung, desselben zu erkennen. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, in den Zeichnungen sowie in den Anspriichen 
offenbarten Merkmale der Erfindung konnen sowohl einzeln, als auch in jeder beliebigen 




{Combination fur die Verwirklichung der Erfindung in ihren verschiedenen 
Ausfuhrungsformen wesentlich sein. 




Zusammenfassung 

Verfahren zum Ftihren eines Garprozesses in einem Garraum eines Gargerates mit einem 
zumindest teilweise in ein Gargut im Garraum zum Erfassen zumindest einer GargutgroBe 
einzusteckenden GarprozeBfuhler, bei dem eine fehlende Stechung des GarprozeBfuhlers in 
das Gargut erfaBt wird und bei erfaBter fehlender Stechung zumindest ein erstes Warnsignal 
ausgesandt, zu einem Notprogramm gewechselt und/oder das Garprogramm abgebrochen 
wird, wobei zur Erfassung einer fehlenden Stechimg des GarprozeBfuhlers abgefragt wird, ob 
sich der GarprozeBfuhler in einer von dem Gargerat bereit gestellten 
Auftiahmevorrichtung in Warteposition befindet, 
der GarprozeBfuhler aus der Aufiiahmevorrichtung entfernt worden ist, 
sich der GarprozeBfuhler in einer von einem Zubehorteil zur Aufhahme des Gar guts 
bereitgestellten Positioniervorrichtung in MeBposition befindet, 
der GarprozeBfuhler aus der Positioniervorrichtung entfernt worden ist, 
der GarprozeBfuhler innerhalb des Gargerates positioniert ist, 
der GarprozeBfuhler bewegt worden ist, und/oder 
der GarprozeBfuhler angefaBt worden ist; 
sowie ein Gargerat zum Durchfuhren des Verfahrens. 
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